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1. ЦЕЛЬ И ЗАДАЧИ


Целью данной лабораторной работы является изучение и расчет технико-экономических показателей работы хозрасчетного цеха основного производства. Задачами лабораторной работы являются:

· расчет объема производства;

· расчет потребного количества оборудования, площадей и стоимости основных фондов цеха;

· расчет численности производственных рабочих и фонда их заработной платы;

· расчет плановой себестоимости продукции;

· изучение взаимосвязи, взаимообусловленности и расчет технико-экономических показателей работы цеха.

2. ПОРЯДОК ПРОВЕДЕНИЯ ЛАБОРАТОРНОЙ РАБОТЫ

1. Изучение теоретической части и рекомендуемой литературы.

2. Проведение расчетов технико-экономических показателей по данной задаче вручную.

3. Выводы.

ЗАДАНИЕ №


Произвести расчет основных технико-экономических показателей работы механического цеха приборного завода серийного типа производства, изготавливающего сложную продукцию на     квартал        г. на основании следующих исходных данных:

1. Программа выпуска продукции на планируемый квартал:

Изделие А-      машино- или приборокомплектов
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Изделие Б-      машино- или приборокомплектов
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2. Трудоемкость одного комплекта по видам работ и разрядам:

	№ п/п
	Виды работ
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	Трудоемкость по разрядам, н.-ч.

	
	
	Изделие А
	Изделие Б

	
	
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	Итого
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	Итого

	1
	Токарные
	1
	2
	2
	1
	
	
	
	2
	3
	1
	2
	
	
	

	2
	Револьверные
	2
	2
	1
	
	
	
	
	3
	5
	
	
	
	
	

	3
	Фрезерные
	
	2
	1
	1
	
	
	
	
	3
	3
	
	
	
	

	4
	Сверлильные
	1
	2
	1
	
	
	
	
	2
	3
	1
	
	
	
	

	5
	Слесарные
	
	1
	1
	1
	
	
	
	2
	3
	1
	1
	
	
	

	6
	Строгальные
	
	
	
	1
	
	
	
	
	
	
	2
	3
	
	

	
	Итого  
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3. Фактический остаток незавершенного производства на начало планируемого квартала:

1) по трудоемкости :

изделие А

н.-ч;

[image: image11.wmf]А

НН

П


изделие Б

н.-ч;
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4. Длительность производственного цикла в цехе в последующем квартале:

изделие А

дн;
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изделие Б

дн;
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5. Планируемое увеличение (уменьшение) программы выпуска в следующем квартале:

изделие А

;
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изделие Б

;
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6. Средний коэффициент технической готовности незавершенной продукции по цеху 
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7. Средний коэффициент нарастания затрат в незавершенном производстве цеха 
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8. Планируемый коэффициент выполнения норм 
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9. Режим работы:

количество рабочих дней в неделе 
[image: image20.wmf]5

;

число смен 
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ЗАДАЧА 1. РАСЧЕТ ОБЪЕМА ПРОИЗВОДСТВА ЦЕХА


Производственная программа цеха - это общий объем продукции, который необходимо изготовить в планируемом периоде.


Показателями производства программы цеха являются номенклатура изделий и их количество в натуральном выражении, объем валовой продукции.


В данной лабораторной работе для определения производственной программы цеха на квартал необходимо рассчитать:

· объем товарной продукции 
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· изменение остатков незавершенного производства 
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· объем валовой продукции 
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Работу необходимо начать с расчета среднесуточного выпуска изделия (округлять до большего целого):
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где: 
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 -коэффициент, учитывающий изменение выпуска 
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-го вида в квартале, следующем за планируемым (п.
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 задания умножается на 
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- количество рабочих дней в квартале,  следующем за планируемым
Длительность производственного цикла - это время нахождения изделия в производственном процессе, начиная от запуска материалов и полуфабрикатов в производство до сдачи готовой продукции на склад.

Незавершенное производство - это не до конца изготовленная про​дукция, находящаяся на всех стадиях производственного процесса с момента запуска исходных материалов на первую операцию до сдачи готовой продукции на склад и предназначенная для обеспечения ритмич​ного хода производства.

Остаток незавершенного производства, на конец планируемого периода определяется по формуле:
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где: 
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 - среднесуточный выпуск 
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-го изделия в периоде, следующем за планируемым, (маш.-компл.);
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 - производственный цикл изго​товления 
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-го изделия в периоде, следующем за планируемым, дн.; 
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- средний коэффициент технической готовности незавершенной продукции по цеху. (Внимание! Т.к. в формуле стоит знак суммы, то 
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считать по изделию А и Б вместе!)
Далее произведем расчет изменения остатков незавершенного производства:
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где:  
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 - остаток незавершенного производства на конец планируемо​го периода, н.-ч; 


[image: image43.wmf]НН
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 - остаток незавершенного производства на на​чало планируемого периода (приведены в задании Внимание! Эти числа надо сложить!), н.-ч.

Товарной называется продукция, изготовленная в соответствии с техническими условиями или установленными стандартами, полностью укомплектованная необходимыми запасными частями, принятая органами технического контроля (или представителем заказчика) и предназна​ченная к реализации.
При применении трудового измерителя объем товарной продукции цеха рассчитывается по формуле:
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где:  
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 - объем товарной продукции, н.-ч;
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 - квартальная програм​ма выпуска 
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 -го изделия, маш.-компл; 
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 - трудоемкость единицы 
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-го изделия, н.-ч; 
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 - число видов изделий.
Номенклатура изделий и их количество, т.е. программа выпуска изделий на планируемый квартал, даны в п.
[image: image52.wmf]1

 задания (см. приложе​ние). Трудоемкость единицы изделия складывается из трудоемкости по всем видам и разрядам работ и также дается в п.
[image: image53.wmf]2

 задания.
Валовая продукция - это весь объем продукции, изготовленной цехом независимо от степени ее готовности. Валовая продукция цеха на квартал определяется алгебраической суммой товарной продукции и изменением остатков незавершенного производства:
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где: 
[image: image56.wmf]Н
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- изменение остатков незавершенного производства, н.-ч.
Результаты ручных расчетов производственной программы (объема производства) оформляются в таблице по форме №
[image: image57.wmf]1

.

Форма № 1

Производственная программа цеха на ___ квартал ._______г.
	Наименование продукции
	Задание на квартал, компл.
	Трудоемкость, н.-ч

	
	
	одного

изделия
	квартального задания

	Изделие А 
	
	
	

	Изделие Б
	
	
	


Итого по товарной продукция
Остаток незавершенного производства

на конец квартала,
Изменение остатков незавершенного

производства

Итого по валовой продукции

ЗАДАЧА 2. РАСЧЕТ ПОТРЕБНОГО КОЛИЧЕСТВА ОБОРУДОВАНИЯ, ПЛОЩАДЕИ И СТОИМОСТИ ОСНОВНЫХ ФОНДОВ ЦЕХА

Для расчета потребного количества оборудования необходимо определить валовую продукцию по каждой операции:
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где:  
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 - трудоемкость 
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-го изделия по данному 
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-му виду работ;
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 - коэффициент, учитывающий изменение незавершенного производства.

 
Коэффициент 
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определяется отношением (см. форму №
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и рассчитывается до пятого знака после запятой.

Таким образом, коэффициент 
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позволяет распределить общее из​менение остатка незавершенного производства 
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Определив объемы 
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 по всем видам работ, важно проверить, чтобы их сумма была равна общему объему валовой продукции цеха:
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где: 
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 - число видов работ.
Для обеспечения этого равенства коэффициент 
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 рассчитывается до третьего знака посла запятой.

Действительный фонд работы оборудования определяется как:
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где:  
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 - количество рабочих дней в планируемом периоде (квартале), определяется по календарю
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- продолжительность смены (определя​ется исходя из продолжительности рабочей недели в часах (
[image: image77.wmf]41

ч) и количества рабочих дней в неделе, ч; 
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 - процент плановых потерь времени на ремонт оборудования, %; 
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[image: image80.wmf]об

П

,
[image: image81.wmf]q

 да​ны в задании.
Далее рассчитывается загрузка оборудования:
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где:  
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- объем работ по группе однотипного 
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-го оборудования,
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 - планируемый коэффициент выполнения норм (из задания).

После этого рассчитывается потребное количество оборудования по каждой операции:
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где:  
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- расчетное количество основного оборудования по 
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Для расчета стоимости основных фондов цеха необходимо определить объем вспомогательного оборудования и рассчитать площади.
При планировании вспомогательного оборудования необходимо учесть следующее:

[image: image94.wmf]1

) в механообрабатывающих и механосборочных цехах со сложным станочным оборудованием предусматриваются все три мастерские;

[image: image95.wmf]2

) в сборочных цехах организуется только мастерская ПРИН;

[image: image96.wmf]3

) в  цехах  с небольшим  количеством основного   обо​рудования (до 
[image: image97.wmf]150

 единиц) группы механика и ПРИН можно не преду​сматривать. В этом случае ремонт оборудования, приспособлений и ин​струментов производится централизованно с помощью общезаводских служб, комплект вспомогательного оборудования будет состоять из заточного отделения (см. табл.
[image: image98.wmf]1

)

Для упрощения расчетов в данной работе рекомендуется принять технологический комплект вспомогательного оборудования, приведен​ный в табл.
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Таблица 1
ТЕХНОЛОГИЧЕСКИЙ КОМПЛЕКТ ВСПОМОГАТЕЛЬНОГО ОБОРУДОВАНИЯ

	№

п/п
	Наименование оборудования
	Группа механика
	Заточное отделение
	Группа ПРИН
	Всего

	1
	Токарно-винторезные станки
	2
	-
	1
	3

	2
	Сверлильные станки
	1
	-
	1
	2

	3
	Универсально-фрезерные
	1
	-
	1
	2

	4
	Шлифовальные
	1
	-
	1
	2

	5
	Заточные станки
	-
	6
	-
	6

	6
	Слесарные верстаки
	3
	-
	7
	10

	
	Итого
	8
	6
	11
	25


Стоимость оборудования определяется исходя из его количества и средней оптовой цены за единицу по формуле:
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где: 
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 - соответственно количество принятых единиц основного и вспомогательного оборудования данного 
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С учетом видов работ, предусмотренных заданиями, в табл.
[image: image108.wmf]2

 приведены примерный перечень и оптовые цены оборудования в цехах радиоприборостроительных предприятий.
Результаты расчетов количества и стоимости всех видов оборудо​вания заносят в форму №
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Таблица 2
ПРИМЕРНЫЙ ПЕРЕЧЕНЬ И ОПТОВЫЕ ЦЕНЫ ОБОРУДОВАНИЯ МЕХАНИЧЕСКИХ И МЕХАНОСБОРОЧНЫХ ЦЕХОВ

РАДИОПРИБОРОСТРОИТЕЛЬНЫХ ПРЕДПРИЯТИЙ

	№ п/п
	Вид оборудования
	Средняя оптовая цена, р.

	1
	Токарно-винторезные станки
	1680

	2
	Токарно-револьверные станки
	2250

	3
	Вертикально-фрезерные станки
	2100

	4
	Вертикально-сверлильные станки
	720

	5
	Круглошлифовальные станки
	2500

	6
	Испытательные стенды
	2500

	7
	Регулировочные стенды
	12000

	8
	Заточные станки
	720

	9
	Верстаки слесарные, сборочные, монтажные
	60


Площадь цеха определяется как сумма следующих составляющих:
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[image: image111.wmf](
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где 
[image: image112.wmf]пр

S

 - производственная площадь, занятая непосредственно рабо​чими местами; 


[image: image113.wmf]2

10

8

м

S

уд

K

=

 на 1 станок; 
[image: image114.wmf]2

6

5

м

S

уд

K

=

 на 
[image: image115.wmf]1

 вер​стак; 
[image: image116.wmf]всп

S

 - площадь, занимаемая вспомогательными службами цеха (мастерские по ремонту оборудования, инструмента и приспособлений, склады и т.п.);


[image: image117.wmf]%

25

=

всп

S

 от 
[image: image118.wmf]пр

S



[image: image119.wmf]к

S

- площадь, занимаемая бытовыми и конторскими помещениями:


[image: image120.wmf]%

40

=

к

S

 от 
[image: image121.wmf]пр

S



[image: image122.wmf]п

S

 - площадь, занимаемая проходами и проездами:


[image: image123.wmf]%

20

=

п

S

 от 
[image: image124.wmf]пр

S


Производственную площадь цеха рассчитывают по удельным нор​мам на единицу основного оборудования:


[image: image125.wmf]å

=

×

=

m

j

уд
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пр
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пр

j

j

S

Q

S

1





[image: image126.wmf](

)
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где 
[image: image127.wmf]j

уд

S

 - удельная площадь на единицу данного 
[image: image128.wmf]j

-го вида обору​дования (дано в задании).

Ф о р м а №2

ОБОРУДОВАНИЕ ЦЕХА

	№

п/п
	Наименова​ние оборудования
	Загрузка по про​грамме, ч
	Кол-во оборуд.
	Стоимость

	
	
	
	рас​четное
	принятое
	единицы оборудования
	всего

	1
	2
	3
	4
	5
	7
	8


Основное оборудование
	1

2

.

.

.
	
	
	
	
	
	

	Итого
	
	
	
	
	


Вспомогательное оборудование

	1

2

.

.

.
	
	
	
	
	
	

	
	Итого
	
	
	
	
	


Расчет стоимости основных фондов цеха

К основным фондам цеха относятся: здание цеха, оборудование, транспортные средства, инструмент и приспособления, производствен​ный и хозяйственный инвентарь.
В практике учета и планирования в основные фонды включают предметы, которые изнашиваются в течение 
[image: image129.wmf]1

 года и стоимость которых превышает 
[image: image130.wmf]50

 р. за единицу (независимо от срока службы).
Стоимость основных фондов цеха:


[image: image131.wmf]инв

ин

пр

тр

об

зд
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С

С

С

С

С
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+

+

+

+

=

;


[image: image132.wmf](

)
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где 
[image: image133.wmf]зд

С

 - стоимость здания цеха; 


[image: image134.wmf]об

С

 - стоимость оборудования основ​ного и вспомогательного; 


[image: image135.wmf]тр

С

 - стоимость транспортных средств;

 
[image: image136.wmf]ин

пр

С

 - стоимость инструмента и приспособлений;

 
[image: image137.wmf]инв

С

 - стоимость производственного и хозяйственного инвентаря.
Стоимость здания цеха определяется следующим образом:

[image: image138.wmf]1

1

к

к

пр

пр

зд

С

V

С

V

С

×

+

×

=

;



[image: image139.wmf](

)

9


где: 
[image: image140.wmf]к

пр

V

V

,

 - объем соответственно производственных и конторско-бытовых помещений цеха, 
[image: image141.wmf]3

м

; 


[image: image142.wmf]к

пр

С

С

,

1

 - стоимость 
[image: image143.wmf]3

1

м

 производственных и конторско-бытовых помещений, р.;

[image: image144.wmf](

)

пр

п

всп

пр

пр

h

S

S

S

V

×

+

+

=

;



[image: image145.wmf](
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[image: image146.wmf]к

к

к

h

S

V

×

=

,


[image: image147.wmf]к

пр

h

h

,

 - соответственно высота производственных (
[image: image148.wmf]5

5

3

K

,

м) и конторско-бытовых помещений (
[image: image149.wmf]м

3

) .
Средняя стоимость 
[image: image150.wmf]2

1

м

 производственных помещений 
[image: image151.wmf]р

С

пр

12

8

1

K

=

., а конторско-бытовых помещений - 
[image: image152.wmf]13

10

K

 р.
Общая стоимость основного и вспомогательного оборудования берется из формы № 
[image: image153.wmf]2

.
Стоимость транспортных средств:


[image: image154.wmf]å

=

×

=
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тр

тр

тр
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Ц

N

C

1

,



[image: image155.wmf](

)
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где 
[image: image156.wmf]b

- число наименований транспортных средств в цехе; 
[image: image157.wmf]x

тр

N

- коли​чество транспортных средств данного наименования, шт; 
[image: image158.wmf]x

тр

Ц

- цена транспортного средства данного наименования, р.
При определении стоимости транспортных средств можно ограни​читься применением электрокара и ручной тележки, количество кото​рых устанавливается из расчета: 
[image: image159.wmf]1

 электрокар или 
[image: image160.wmf]1

 ручная тележка на один производственный участок.
При технологическом принципе организации производственных участков их количество (с некоторой степенью условности, а именно без учета численности производственных рабочих) может быть принято равным числу заданных видов работ 
[image: image161.wmf](

)

6

=

m

.
В этом случае стоимость транспортных средств будет 
[image: image162.wmf]3

 электрокара 
[image: image163.wmf]120

´

 р. 
[image: image164.wmf]3

+

 руч.тел. 
[image: image165.wmf]60

´

 р. 
[image: image166.wmf]540

=

 р., где цена электрокара - 
[image: image167.wmf]120

 р., цена ручной тележки - 
[image: image168.wmf]60

 р.

Стоимость инструмента и приспособлений:

[image: image169.wmf](
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об
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пр
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K
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;



[image: image170.wmf](
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где 
[image: image171.wmf]об

С

- стоимость оборудования цеха.
Стоимость производственного и хозяйственного инвентаря

[image: image172.wmf](

)

об

инв

С

C

1
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08
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,

K

=

;



[image: image173.wmf](
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Стоимость всех видов основных фондов цеха заносится в форму №
[image: image174.wmf]3

.

Ф о р м а №3
СТОИМОСТЬ ОСНОВНЫХ ФОНДОВ ЦЕХА

	Наименование основных фондов цеха
	Стоимость, р.
	Примечание

	Здание
	
	из формы № 
[image: image175.wmf]2



	Оборудование (основное и вспомогательное)
	
	

	Транспортные средства
	
	

	Приспособления и инструмент


	
	

	Производственный и хозяйственный инвентарь
	
	

	Итого
	
	


ЗАДАЧА 3. РАСЧЕТ ЧИСЛЕННОСТИ ПРОИЗВОДСТВЕННЫХ РАБОЧИХ И ФОНДА ИХ ЗАРАБОТНОЙ ПЛАТЫ

Общее количество производственных рабочих, необходимых для выполнения заданного объема валовой продукции, рассчитывают по формуле: 

[image: image176.wmf]н

др

в

пр

К

F

П

Q

×

=

;



[image: image177.wmf](

)

2


где: 
[image: image178.wmf]пр

Q

 - списочное число производственных рабочих, чел; 


[image: image179.wmf]н

К

 - коэффициент выполнения норм;

 
[image: image180.wmf]др

F

 - действительный (полезный) фонд времени работы одного рабочего в планируемом периоде, ч:


[image: image181.wmf](

)

р

см

пл

др

П

Т

Д

F

01

0

1

,

-

×

=

;


[image: image182.wmf](

)

1


где:   
[image: image183.wmf]р

П

 - процент плановых потерь времени рабочими (отпуска, болезни выполнение государственных обязанностей и др.), 
[image: image184.wmf]%

10

»

р

П

; 


[image: image185.wmf]пл

Д

 - количество рабочих дней в планируемом периоде (квартале); 
[image: image186.wmf]см

Т

- дли​тельность смены.
Расчет численности рабочих по профессиям и разрядам производит​ся по аналогичным формулам, но для этого используют соответствующие объемы валовой продукции по видам и разрядам работ:


[image: image187.wmf]н

др

в

пр

К

F

П

Q

j

j

×

=

;



[image: image188.wmf](

)

3


где: 
[image: image189.wmf]j

пр

Q

 - количество производственных рабочих по 
[image: image190.wmf]j

-му виду работ (или по 
[image: image191.wmf]j

-й профессии);

 
[image: image192.wmf]j

в

П

 - объем валовой продукции по 
[image: image193.wmf]j

-му виду работ;

[image: image194.wmf]н

др

в

пр

К

F

П

Q

j

j

×

=

g

g

,



[image: image195.wmf](

)
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Внимание! Рассчитайте значение 
[image: image196.wmf]g

j

пр

Q

 только для токарей 1 разряда!


[image: image197.wmf]g

j

пр

Q

 - количество производственных рабочих 
[image: image198.wmf]j

-го вида работ 
[image: image199.wmf]g

- разряда; 


[image: image200.wmf]g

j

в

П

- объем валовой продукции 
[image: image201.wmf]j

-го вида работ 
[image: image202.wmf]g

- разряда:


[image: image203.wmf]÷
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[image: image204.wmf](

)

4


где: 
[image: image205.wmf]K

- коэффициент, учитывающий изменение незавершенного производ​ства: 
[image: image206.wmf]g

ij

изд

t

- трудоемкость 
[image: image207.wmf]i

-го изделия по 
[image: image208.wmf]j

-му виду работ и 
[image: image209.wmf]g

-му разряду (берется из п.
[image: image210.wmf]2

 задания).

При этом 
[image: image211.wmf]å

=

m

j

пр

j

Q

1

 должна быть равна 
[image: image212.wmf]пр

Q

, а 
[image: image213.wmf]å

=

=

6

1

g

g

j

j

пр

пр

Q

Q

.

Расчет полного фонда заработной платы производственных рабо​чих начинают с определения тарифного фонда 
[image: image214.wmf]пр

тар

Ф

:

[image: image215.wmf]в

ср

пр

тар

П

r

Ф

×

=

;



[image: image216.wmf](

)
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где: 
[image: image217.wmf]ср

r

 - среднечасовая тарифная ставка работ в цехе.
При расчете среднечасовой тарифной ставки приняты сле​дующие ограничения:
1) все виды работ оплачиваются по сдельной системе оплаты груда;
2) работ с вредными и особо вредными условиями труда в цехе нет;
3) рабочие, занятые на станочных работах по обработке метал​ла резанием, в соответствии с действующими тарифными сетками имеют более высокую часовую тарифную ставку, чем рабочие "нестаночни​ки" (слесари, сборщики, монтажники, регулировщики, испытатели и т.п.).
Часовые тарифные ставки (в копейках) приводятся в табл.
[image: image218.wmf]3

.

Таблица 3
	Система оплаты - сдельная

Условия труда - нормальные
	Разряды

	
	1
	2
	3
	4
	5
	6

	Станочные работы
	53,9
	58,6
	64,8
	71,7
	80,7
	92,4

	"Нестаночные" работы
	47,9
	52,1
	56,6
	63,7
	71,7
	82,1


Среднечасовая тарифная ставка работ по цеху определяется по следующей формуле:

[image: image219.wmf](
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[image: image220.wmf](

)

6


где:  
[image: image221.wmf]g

- число разрядов работ 
[image: image222.wmf](

)

6

=

g

; 


[image: image223.wmf]1

j

i

изд

t

g

- суммарная трудоемкость 
[image: image224.wmf]i

-го изделия 
[image: image225.wmf]g

- разряда 
[image: image226.wmf]1

j

 вида работ (станочных ра​бот); 


[image: image227.wmf]2

j

i

изд

t

g

- суммарная трудоемкость 
[image: image228.wmf]i

-го изделия 
[image: image229.wmf]g

- разряда 
[image: image230.wmf]2

j

 вида работ (нестаночных работ);

 
[image: image231.wmf]2

1

j

j

r

r

g

g

,

- соответственно часовые тарифные ставки 
[image: image232.wmf]g

- разряда 
[image: image233.wmf]1

j

 станочных работ и 
[image: image234.wmf]2

j

- нестаночных работ.

Рассчитав тарифный фонд заработной платы, определяют основной фонд заработной платы:


[image: image235.wmf]пр

пр

тар
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+

+

=

;



[image: image236.wmf](
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где; 
[image: image237.wmf]П

- премии, учитываемые в фонде зарплаты (за выполнение и пе​ревыполнение месячного задания, сдачу продукции высшего качества). Размер этих премий ориентировочно равен 
[image: image238.wmf]%

25

 от тарифного фонда зарплаты 
[image: image239.wmf]пр

D

 - доплаты до основного фонда за проработанное время (за руководство бригадой, за обучение учеников, за работу в ночное вре​мя и т.п.) берутся в размере 
[image: image240.wmf]%

3

 от тарифного фонда зарплаты. Полный фонд зарплаты определяется как:


[image: image241.wmf]непр

пр

осн

пр

полн

D

Ф

Ф

+

=

;



[image: image242.wmf](

)
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где:  
[image: image243.wmf]непр

D

 - дополнительная заработная плата за непроработанное на производстве время (оплата очередных и дополнительных отпусков, времени выполнения государственных обязанностей, льготных часов подростков и кормящих матерей и т.п.) берется в размере 
[image: image244.wmf]%

10

 от та​рифного фонда.

Результаты расчетов количества производственных рабочих и фон​дов заработной платы сводят в форму №
[image: image245.wmf]4

. При этом следует иметь в виду, что фонд заработной платы по отдельным видам работ не рассчи​тывается, а определяется в целом по цеху (в форме №
[image: image246.wmf]4

 графы 
[image: image247.wmf]17

10

-

 заполняются только по итоговой строке).
Расчеты по данному разделу завершаются определением показате​лей по производительности труда (выработки на одного производствен​ного рабочего) и средней заработной платы одного производственного рабочего.
Производительность труда (выработка) одного производственного рабочего определяется по формуле:


[image: image248.wmf]пр

в

пр

Q

П

В

=

;



[image: image249.wmf](

)

10


Среднемесячную заработную плату одного производственного рабо​чего рассчитывают по формуле:

[image: image250.wmf]пр

мп

ф

пр

полн

пр

ср

Q

М

П

Ф

З

×

+

=

;



[image: image251.wmf](
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где: 
[image: image252.wmf]пр

полн

Ф

 - полный квартальный фонд заработной платы производственных рабочих; 


[image: image253.wmf]мп

ф

П

- сумма квартальных премий из фонда материального поощрения; 
[image: image254.wmf]мп

ф

П

 составляют ориентировочно 
[image: image255.wmf]%

5

 от полно​го фонда зарплаты производственных рабочих; 


[image: image256.wmf]М

- количество меся​цев в планируемом периоде (
[image: image257.wmf]3

=

кв

М

мес).

Форма №
[image: image258.wmf]4
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